@ USERS MANUAL

I rulli allargatori (gommati o metallici) sono
utilizzati per eliminare totalmente pieghe o
grinze.

Spreader rollers (metallic or rubber coating)
stretch the web and eliminate any creases
and wrinkles.
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Leffetto allargante del rullo & dovuto a tre
fattori:

- La distanza tra il rullo allargatore (B) e il
rullo successivo (C).

- Uarco generato dal rullo sul materiale.

- La freccia del rullo allargatore.

Per ottenere il massimo effetto allargante
bisogna aumentare la freccia e diminuire la
distanza tra rullo allargatore e rullo succes-
sivo; viceversa per diminuirne I'effetto.

La distanza “Y” non deve superare 2,3 volte
il diametro del rullo allargatore, la distanza
“X”, generalmente 4,6 volte il diametro del
rullo allargatore.

Langolo di o\évolgirgento consigliato & com-
preso tra 15° e 30°.

Three elements give the spreading effect:

- The distance between the spreader roller (B)
and the following roller (C).

- The bow generated by the roller on the web.
- The bow of the spreader roller.

By increasing the bow and reducing the
d:{fance between the spreader roller and the
following roller, the spreading effect reaches
if;f maximum and conversely to decrease its
effect.

The distance “Y”’ cannot exceed 2,3 times the
diameter of the spreader roller, while the di-
stance “X”’ is usually 4,6 times the diameter of
the spreader roller.

The suggested windind angle varies from 15°
fo 30°.
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RULLI ALLARGATORI
CON RIVESTIMENTO IN GOMMA

LARGHEZZA MATERIALE / WEB WIDTH

LARGHEZZA TAVOLA DI LAVORO / WORKING WIDTH =T

LUNGHEZZA TOTALE / TOTAL LENGHT

Utilizzati per ambiente ASCIUTTO

CODICE

CODE

RS 65 A
TRS 75 A

Tesi00A | o0 |

Used for DRY environment

TRS 125 A * 125 (105%)
TRS 150 A * 150 (130%)
TRS 175 A * 175 (150%)

1800 (1400%) 3000 (2200%)
2500 (1500%) 4000 (2700%)
3000 (2200%) 5000 (3500%)

* Opzione rullo allargatore metallico con trattamento superficiale a richiesta. * Metallic spreader roller with surface treatment on request.
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CngfE E F G(@p) | B @) oK N M
TRS 65 A 14 7 59 10x6 3 65 71 21 3
TRS75 A 14 7 69 10x6 3 75 81 21 3
TRS 85 A 16 8 85 13x8 3 85 92 28 3
TRS 100 A 20 10 100 13x8 3 100 112 28 3
TRS 125 A 19 9,5 125 13x8 3 125 135 34 3
TRS 150 A 22 11 150 13x8 3 150 160 41 3
TRS 175 A 25 12,5 168,4 13x8 3 175 185 55 3

SUPPORTI

BRACKETS

SPREADER ROLLERS

WITH RUBBER COATING

Possibilita di predisposizione per innesto chiave Possible set-up for key

CODICE
CODE Ag B D E F G . _
TRS SB1 20-25 16 30 58,5 80 58 80 99 120 6,5 11 10 31 63 LARGHEZZA MATERIALE / WEB WIDTH !
TRS SB2 35 - 40 25 45 87,5 110 90 120 149 150 8,5 11 15 43 90
LARGHEZZA TAVOLA DI LAVORO / WORKING WIDTH =T
| s b4 LUNGHEZZA TOTALE / TOTAL LENGHT
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Possibilita di predisposizione per innesto chiave Possible set-up for key
CODICE CODE
CODE Az D E F | Lo Mz o] p Q R S T U
TRS 85B
TRS SF1 20-25 58,5 80 58 120 6,5 11 30 63 40 23 38 61 46 RS 100 B 100 40 ]200 2400
TRS SF2 35-40 | 875 | 110 | 90 | 150 | 85 11 42 | 90 | 70 | 35 | 55 | 90 | 70 [ TRS 125 8 | 125 | | 1400 | 2800 |
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! . o ) % SISTEMA IDRAULICO PER IL CAMBIO FRECCIA
) & > 9 @@ 9 HYDRAULIC SYSTEM TO CHANGE THE DEFLECTION
e o
. M Lo | ] CODICE b TAV COMANDO
A t A CODE MIN MAX COMAND
A richiesta versione motorizzata e basi di adattamento  Mororized version and adapter plate on request
TRS O FV
CODICE A B C D E E G H | L& MDD NG o p Q 75 700 1200 MECHANICAL
CODE
TRS DS1 80 40 | 37 | 425|160 12 | 2xm10 | 9 |[20-30| 39 |105| 40 80 | 45 TRS 1 FV 85 1000 1600 MECHANICAL
TRS DS2 100 50 45 54 190 12 4XM10 | 10,5 | 40-50 49 128 40 30 95 55
TRS 2 FV 100 1200 2000 MECHANICAL
TRS DS3 130 | 60 | 60 |70,3| 240 | 12 | 4axm12 | 12,5 | 60-75| 59 | 165| 40 | 35 | 125 | 75 HYDRAULIC
. RS 3 FV 125 (105%) 1500 2500 MECHANICAL/
- SISTEMA MECCANICO PER IL CAMBIO FRECCIA (1600%) (2200%) HYDRAULIC
* % MECHANICAL SYSTEM TO CHANGE THE DEFLECTION 2500 3200
9 CODICE TRS 4 FV *
i Ejzz cobE A B C D E F 150 (130%) (1800%) (2700%) HYDRAULIC
B = | 3000 4000
TRS 5 FV *
TRS RF1 20 60 | 45 | M6 | 28 | 3 15 = ’ 175309 1 12500%) (3500% HYDRAULIC
TRS RF2 30 80 60 M8 31
%Z TRS RF3 40 100 76 M10 42 * Opzione rullo allargatore metallico con trattamento superficiale a richiesta.

* Metallic spreader roller with surface treatment on request.




